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APLICACIONES Y USOS:

Sistemas de agua potable
Sistemas de agua contra incendios

Sistemas de aguas residuales VOIﬁC.Com .mX

Alcantarillado

Energia eléctrica

Gas natural

Mineria y conducciones industriales




Materia Prima

Las Tuberias de Polietileno VALTIC PREMIUM PE 4710, estdn fabricadas
con resinas certificadas por el PPl (USA), son BIMODALES de fercera
generacion, tienen mayor resistencia a la presion, a la tension y fiene
una duracion hasta 100 anos.

Ventajas
e Muy alta resistencia quimica (acidos, dlcalis, sales, solventes, etc.).
» Alta resistencia al desgaste por abrasién (mds de 5 veces que el acero).

» Superficie interior lisa que mantiene excelentes condiciones de
flujo, por lo que no acumula sarro, evitando taponamientos.

e Contiene 2%, minimo, de negro de humo de Particula fina
(< 50 nanomeros), para una mejor integracioén con el Polietileno
y mayor proteccion confra rayos UV.

* Es completamente atdxico (para manejo de agua potable).

« Muy alta resistencia al impacto (no se rompe, aun aplastadndolo). Para tempeaturas diferentes a 23° C
en agua potable, multiplicar por los
* Mayor factor de seguridad en la presion de trabajo y duracion siguientes factores.
de la tuberia.
« Material ligero/Facil de fransportar y manejar. Temperatura °C F1a((:)t(;)r
* Material flexible, ajustandose a las condiciones del terreno en el gg 0.78
proceso de instalacion/alta resistencia a la actividad sismica. 49 0'63
e F&cil instalacion por fermofusion 100% hermética y segura (no requiere empaques). 60 0.50

¢ Bajo costo por mantenimiento.
La durabilidad de la Tuberia VALTIC PREMIUM es de 70 anos (minimo) en condiciones
normales de funcionamiento a una temperatura de 23° C, respetando las presiones
de la tabla 1.

Tabla 2

Tabla 1 RELACION DE DIMENSIONES Y PESOS DE TUBERIA VALTIC PE 4710

RELACIONRD RD7.0  RD7.3 RD 9 RD11 | RD13.5 ’ RD 15.5 | RD 17 RD 21 | RD26 RD 32,5 RD41
1 10 9 6 4 3

Pr%seién kg/cm? 23 22 17 14 7

Trabajo Psi 327 313 242 199 157 142 128 100 85 57 43
Dimetro | pigmetro

Nominal Exterior | ESPESOR  PESO |espesor  PESO |espesor  PESO | espesor  PESO | espesoR  PESO |espesor  PESO | espesor  PESO |espesor  PESO |espesor  PESO | espesor  PESO | Espesor  PESO
oy | mm) | ) (Kg/m)| mm) (Ke/m)| mm) (Kg/m)| () (KG/M) | ) (KG/M)| (mmy  (KG/M)| ) (KQ/M)| (mm)  (KG/M)| ) (KQ/m)| (mm)  (KG/m)| (mm) (Kg/m)
1/2' 213 | 3L 07 |25 07|24 01419 Q12| 1.6 00 [ = o | e [ e | e e |

3/4" | ey || A8 | Gz Q| S0 @2 | 24 @Bl 20 05]l= == == == =|= == —
" 33.4 48 042 | 46 042|307 034 3 029 | 25 024 | —

11/4" | 422 | 6C o068 |58 066|47 055|38 046| 31 03827 03|25 03 | o | o o | |~
11/2 48.3 69 09C | 6.6 Q84| 54 03| 44 06 | 346 050 3 0.44 | 28 040 | —  — | —
2" 40.3 |8.é 139 [ 83 135|647 113 | 55 094 | 45 079 [ 39 049 ] 3 @ | 29 Al — @ $— || = = | =
21/2° | 30 | wa 204 1000 197 8. 165 | 66 137 | 54 134 [ 47 101 | 43 093 | 35 076 | 2.8 067 | - o |

3" 889 | 127 303|122 293|99 245| 81 205|646 170 | 57 1.49 \ 52 13642 11|34 091 |27 073 — —
4 11423 [ 163 50 157 485|127 404|104 339 | 85 282 | 7.4 248 | 67 226 | 54 184 | 44 157 | 35 122 | 28 098
6 1683 | 240 1085|231 1051/187 877|153 734|125 610 [10.8 533 | 9.9 49 | 80 402 | 65 33C | 52 266 | 41 211
8 2090 | 33 1842|300 1778|242 14831199 1242|167 1030|140 906 | 125 834 | 104 480 | 84 555 | 67 446 | 53 353
10" 273 | 39.0 28.61|37.4 27.62|30.3 23.05]24.8 1930 202 16.01|17.6 1409 [ 161 1297 | 130 1060 [ 10.5 8.44 | 8.4 697 ] 67 559
12' 338 | 463 4026 | 444 3888|360 3247 294 272|240 2255|209 1984 | 190 1824 | 154 1488 | 125 129|100 983 | 19 /.87
14" 3556 | 508 48.52| 48.7 4684 39.5 39.13\32.3 32.72| 263 27.14]22,9 2388|209 2192|169 1794|137 14.68 | 109 1L77\ 87  9.46
16" 4064 | 58 347|558 631|457 5 .16| 370 4283|300 3549|262 3127|235 28.65|194 2353|156 190|125 1543 95 12.3C
18" 4572 | 653 80.2C| 62.6 77.41| 508 64.70| 4.6 54.18]33.9 44,97|29.5 39.54| 269 3627|218 29.74] 17,6 2425|141 19.58| 112 1565
20" 5080 | /2.6 99.04| —— - | D64 /9.87| 467 6686 | 374 5542|328 4884|295 4480 | 242 3665|195 2985 194 2407|124 1924
22" 5588 | 79.8 119.78| — = -— — — | 508 80.8/\ 4.4 67.13|36C 5898|329 54.22]26.6 44.361 21.5 36.20{ 172 29.9|13.6 23.24
24" &09.6 | 87 14242 — | - | 5540 9627|457 /994|393 /024 | 355 8454 090 5276|234 4299|187 3463|145 2777
26" 6604 | — o | — | — | 600 11289 485 9371|424 8247|388 7558\31.4 61.89 | 25.4 50.54\20.3 40.72 | 161 32,51
28" N2 | - | | e | e | 527 108751459 9570 | 418 87.65 | 335 /195|274 887 | 2.9 4731173 3767
30" | 7600 | — = | — | | 693 150.43] 56.4 12471 49,1 109.65| 448 100.69| 36.3 8255|293 67.28| 234 54.6[186 4333
32" 8128 | | | | | 802 14798 52.5 12505 47.1 113.02| 38.7 9388|313 76.65| 250 61.72[ 198 490
34" | 8636 | — — | — | | — | 640 16037/ 557 141.02| 508 129.39| 411 10594 332 86.40| 266 977|271 5571
36" 9144 | e | | 83, 2648 477 17963/ 590 158. 6] 53.8 1450%| 435 118./2| 352 9698 | 281 /805 223 62.34
40" 110160 | — | — \ — | = | 753 22198655 195.'0’ 59.8 179.19| 48.4 146.76| 39.0 119.70| 3.3  96.59| 248 77.03
42" 110668 | e | e | e | = | 790 244550488 2157 628 197.55] 508 161.74) 41.0 13780 328 106,28 260 8480
48" 112192 | — @ — | — @ — | e e | = - | 903 319.45| 787 281.28| 7°.7 257.83| 58.° 271.40| 469 172.30| 37.5 138.87| 29.7 11071




CONEXIONES SEGMENTADAS

Codo 90° a tope

Tee a tope

RD7.3 del1/4" hasta 18"
RD9 del 1/4" hasta 20"
RD 11 de 11/4" hasta 24"
RD 13.5 de 1 1/2" hasta 24"
RD17 de?2" hasta 18"

Cruz a tope

RD7.3 del 1/4" hasta 18"
RD @ de 1 1/4" hasta 20"
RD 11 de 11/4" hasta 24"
RD 13.5 de 1 1/2" hasta 24"
RD 17 de?2" hasta 18"

Yee a tope

RD 7.3 del 1/4" hasta 18"
RD 9 de 1 1/4" hasta 20"
RD 11 de 11/4"” hasta 24"
RD 13.5 de 1 1/2" hasta 24"
RD17 de?2" hasta 18"

RD 7.3 del 1/4" hasta 18"
RD 9 de 1 1/4" hasta 20"
RD 11 de 1 1/4" hasta 24"
RD 13.5 de 1 1/2" hasta 24"
RD17 de?2" hasta 18"

~ Codo 45° a tope

RD 7.3 del 1/4" hasta 18"
RD @ de 1 1/4" hasta 20"
RD 11 de 11/4" hasta 24"
RD 13.5 de 1 1/2" hasta 24"
RD 17 de?2" hasta 18"

Tee bridada
Tee c/s metdlica

Tee reducida c/s metdlica

RD7.3 del1/2x11/4" hasta 14x 12"
RD 9 de 1 1/2x11/4" hasta 14x 12"
RD11 del1/2x11/4" hasta 14x 12"
RD 13.5 de 2x 1 1/4" hasta 14 x 12"

RD17 del1/2x11/4"hasta14x 12"

~ Yee reducida a tope

RD7.3 de2x11/4" hasta 14 x 12"
RD 9 de2x11/4" hasta 14 x 12"
RD11 de2x11/4" hasta 14 x 12"
RD 13.5 de 2x 1 1/4" hasta 14 x 12"
RD17 de?2x11/2"hasta14x12"




Adaptador hidrotoma
hembra PE/Galvanizada

1/2"
3/4"
1"
11/4"
11/2"
o

\Sfub end

RD 7.3 de 1" hasta 14"
RD 9 de 1" hasta 30"
RD 11 de 1" hasta 36"
RD 13.5 de 1" hasta 42"
RD 15.5 de 2" hasta 24"
RD 17 de 2" hasta 48"

Tapén a tope

RD 7.3 de 1/2" hasta 14"
RD 9 de 1/2" hasta 14"
RD 11 de 1/2" hasta 14"
RD 13.5 de 1/2" hasta 14"
RD 15.5 de 1/2" hasta 14"
RD 17 de 2" hasta 14"

Reduccién campana

RD7.3 dell1/2x1"hastal4x12"
RD 9 de 1 1/2x1" hasta 14 x 12"
RD11 del1/2x1"hasta14x 12"
RD 13.5 de 1 1/2x 1" hasta 14 x 12"
RD17 de?2x11/2"hasta14x 12"

Adaptador macho
PE/AC tropicalizado

1/2"
3/4"

Contrabrida

ara stub end
\P

HACERO AL CARBON
150 PSI  de 1/2" hasta 14"
270 PSI  de 1/2" hasta 14"

HIERRO DUCTIL
ISOPS| de 16" hasta 40"
270PS| de 16" hasta 40"

Silleta

Con radio para tubo

de 1" hasta 48"
Consalidade /2’ hasta 8"

\Silletc de ramaleo
A tope RD 7.3-9-11-13.5-15.5-17

con tubo de 3" hasta 24"

con salidas desde 1/2" hasta 12"



VALTIC fabrica sus tuberias con equipos Europeos () cormmesao mexicaws s,
- modernos que protegen las principales propiedades B

NOM-001-CONAGUA-2011

de la resina y prolongan la vida 0til de la tuberia. e
Valtic, S.A. de C.V.

RODUCTO
MA OFICIAL MEXICANA

Quality Solution register

1S0 9001:2008 ESPECIFICACIONES
Las tuberias de polietileno VALTIC PREMIUM PE 4710,
se apegan a las normas: ASTM D3350, ASTM F714 y
NMX-E-018-CNCP-2012.

COMPARATIVO PRESION DE TRABAJO EN TUBERIAS VALTIC

RD PE 4710 PREMIUM PE 4710 | PREMIUM + PE 100
(Kg/ecm?) (Kg/cm?) (Kg/cm?) -
7 23 23 27
7.3 22 22 25 oy oo o
9 17 17 20 CERTIFICA:)’(;-.I.);‘,- PRODUCTO
11 14 14 16 VALTIC, 5.A. DE C.V.
13.5 11 11 13 i
15.5 10 10 1 e
17 ? ? 10 e LI L
2 7 7 8 S
26 6 6 7 e ———
32.5 4 4 5 I
41 3 3 4 %
CARACTERISTICAS MAS REPRESENTATIVAS
Clasificacién celular PE 445574C PE 445574C PE 445576C
Tipo Bimodal Bimodal Bimodal CEEComisidnFederameﬂecrrfcinan
LAPEM.
Fluidez (MFR), grs/10 min. 0.08 0.04 0.08 e ——
Esfuerzo a la tensién 24.80 24.13 24.13
MPa (Psi) (3,600) (3,500) (3.500) S e e
Pennsylvania Notch Test. AT S Ao WO FRGTOHO,
PENT (hrs.)* >4000 >10,000 >10,000 [
Presion de Reventamiento a
corto periodo. 4.4 veces 4.4 veces 3.5 veces /W
*Mayores HORAS PENT permiten mayor maltrato al instalar la tuberia y prolonga su vida util. R e

ASTM D3350 Propiedades Primarias limites de Clasificacion Celular PE 4710 (445574C)
METODO DE
PROPIEDADES PRUEBA 0 1 2 3 4 5 6 7 8
- >0.940- > 0. -
1 Densidad grs/cm? D 1505 0.925 >§994205 8994;) 855457 >0.955
2 Indice de fluidez grs./ 10 min D 1238 >1.0 1.0a0.4 <0.4a0.15 <0.15 B
<138 138 -< 276 276 - <552 | 552-<758 |758-<1103, >1103
3 Modulo de flexibilidad Mpa (PSI)) D 790 (20000 a ( 40 000 a (80000 a (110000 @ ( >160000)
(<20000)| < 40000) 80 000 ) 110000) | < 160000 )
4 Esfuerzo a la tension de ruptura D 438 <15 15-<181 18-<21 21-<24 24 -<28 > 28
Mpa (PSI) | (<2200) | (2200 -< 2600) |( 2600 - < 3000 )|( 3000 - < 3500 J|( 3500 < 4000 )| ( > 4000 )
5 Resistencia a la fracturacion D 1693
ambiental
a) Condicion de prueba A B C C
b) Duracién de prueba hrs. 48 24 192 600
c) Falla méxima, % 50 50 20 20
II.Pent (Hrs.) F 1473 10 30 100 500
6 Base de diseno hidrostatico S 5.52 6.89 8.62 11.03
Mpa-los/pulg? (23°C) D 2837 | NPR'| 800 ( 1000} (1250) (1600)
C= (E]Srr%ioemdo de negro de D 1403 Minimo 2%




Periodo Relacion de didmetro y espesor de pared RD

s eiliel b | 9 1 13.5 17 21 26 325 41
(°c) operacion
(anos) Componente Permisible para Presion de Operacion (PFA) kgf/cm?
5 29.01 22.85 18.28 14.62 11.42 9.14 7.31 5.80 4.64
10 28.55 22.48 17.99 14.39 11.24 8.99 7.19 5.71 4.52
10 25 27.86 21.94 17.55 14.04 10.97 8.78 7.02 5.57 4.41
50 27.40 21.58 17.26 13.81 10.79 8.63 6.90 5.48 4.41
100 26.71 21.03 16.83 13.46 10.52 8.41 6.73 5.34 4.29
5 23.71 18.68 14.94 11.95 9.34 7.47 5.98 4.74 3.94
10 23.25 18.31 14.65 11.72 9.16 7.33 5.86 4.65 3.83
23 25 22.56 17.77 14.21 11.37 8.88 7.1 5.69 4.51 3.71
50 22.33 17.59 14.07 11.26 8.79 7.03 5.63 4.47 3.71
100 22.10 17.41 13.92 11.14 8.70 6.96 5.57 4.42 3.60
5 20.72 16.32 13.05 10.44 8.16 6.53 5.22 4.14 3.25
30 10 20.26 15.96 12.76 10.21 7.98 6.38 5.11 4.05 3.25
25 19.80 15.59 12.47 9.98 7.80 6.24 4.99 3.96 3.13
50 19.34 15.23 12.18 9.75 7.62 6.09 4.87 3.87 3.13
5 17.73 13.96 11.17 8.94 6.98 5.58 4.47 355 2.78
40 10 17.50 13.78 11.02 8.82 6.89 5.51 4.4] 3.50 2.78
25 17.04 13.42 10.73 8.59 6.71 237 4.29 3.41 2.67
50 16.58 13.05 10.44 8.35 6.53 5.22 4,18 3,32 2.67
5 15.43 12.15 9.72 7.77 6.07 4.86 3.89 3.09 2.44
50 10 14.97 11.79 9.43 7.54 5.89 4.17 3.77 2.99 2.32
15 13.58 10.70 8.56 6.85 5.35 4.28 3.42 2.72 2.09
60 5 11.05 8.70 6.96 5.57 4.35 3.48 2.78 2.21 1.63
70 2 8.98 7.07 5.66 4,53 3.54 2.83 2.26 1.80 1.28
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